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EN LA CLASIFICACION
DE MATERIAS PRIMAS




COMPACTO Y MODULAR

MINEXX ocupa poco espacio, por lo que su integracion en sistemas existentes no plantea
ningun problema ni requiere costosas modificaciones. Ademas, los modulos de la maquina
clasificadora, como las valvulas, la unidad de transmision de luz y los sensores, se pueden
actualizar con los Ultimos avances tecnoldgicos en cualquier momento, por lo que no hace falta

sustituir el sistema entero.

INTELIGENTE & DISENADO A MEDIDA

Binder+Co equipa el sistema de clasificacion MINEXX con los sensores
adecuados para las necesidades de cada cliente. Las tecnologias
disponibles abarcan desde detectores de colory luz UV o de metales,
hasta la espectroscopia de infrarrojo cercano y métodos de trans-
misién de rayos X. Los datos de los sensores utilizados se combinan y
evaluan en algoritmos desarrollados especificamente para este fin. La
funcion Sensor Fusion permite, por ejemplo, la clasificacion simultanea
por tipos de material y colores. Aun modificando el material de carga,
MINEXX sigue siendo la solucion ideal, ya que permite programar

varias recetas a efectos de reaccionar ante este tipo de cambios.

ALLROUNDER

MINEXX es un auténtico “todoterreno” y absolutamente versatil en cuanto a sus
ambitos de aplicacion. Para el tratamiento de minerales industriales, MINEXX
esta equipado con sensores VIS para la clasificacion por colores (p. €j. cuarzo),
grado de blancura (p. €]. piedra caliza) o forma/tamario (p. ej. material a granel
para la alimentacion de hornos).

Para la clasificacion precisa de materiales de carga con adherencias, MINEXX
2s dispone de un sistema de deteccion de doble cara con el fin de escanear y

analizar toda la superficie del material.

En la produccion de sales, MINEXX trabaja, entre otros, con métodos de trans-
mision de luz para separar la piedra o los colores no deseados. Y en la
clasificacion de piedras preciosas aplica la fluorescencia inducida por medio
de sensores de luz UV.

El sistema MINEXX identifica, asimismo, diferentes tipos de material. Los
sensores NIR garantizan una clasificaciéon fiable de materiales del mismo

color, tales como la magnesita y el talco o la magnesita y la calcedonia.
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UN CONCEPTO UNICO DE CLASIFICACION

DE VALIOSAS MATERIAS PRIMAS




ALLROUNDER

La transmision de rayos X se utiliza cuando hay que clasificar los materiales en
funcién de su densidad atomica, como es el caso del carbén o de los minerales

naturales, ya que es la Unica manera de penetrar en el interior de los materiales

opacos.
/ Para la eliminacion fiable de metales existe la posibilidad de integrar detectores
de metales.
FACIL ACCESO & MANTENIMIENTO
r m . El sistema de maquinas esté disefiado para una maxima facilidad de uso.
I h exx En su desarrollo se ha prestado especial atencién al facil y rapido acceso

a efectos de los trabajos de mantenimiento y servicio.

24/7 EN TODO EL MUNDO

Los sistemas de clasificacion MINEXX se pueden gestionar a través de una
conexion de datos, lo que también permite la supervision remota de su

funcionamiento. Asf, nuestros técnicos son capaces de brindar una asistencia
inmediata a clientes en todo el mundo.

Gracias a los Centros de Servicio Técnico ubicados en Europa, EE. UU. y China,
también podemos acudir en poco tiempo a las instalaciones del cliente para

trabajos in situ.

COMPETENCIA EN INSTALACIONES

El conocimiento de la interacciéon entre los diferentes pasos de tratamiento nos permite
ofrecer a nuestros clientes soluciones exclusivas y a medida, asegurandoles asi una
ventaja econdémica y tecnoldgica decisiva.
La tecnologia de clasificacion basada en sensores de Binder+Co abarca desde maquinas
individuales hasta instalaciones completas “llave en mano”. No obstante, solo el disefio
’/ optimo de cada instalacion y el acondicionamiento correcto del material de carga permiten
alcanzar esa excelencia en la clasificacion por sensores, de la que Binder+Co es sinénimo
a nivel mundial.
Con el desarrollo y la fabricacion de maquinas e instalaciones para los seis procesos
de tratamiento elementales - conminucion - cribado - procesamiento por via himeda -
tratamiento térmico - clasificacion por sensores - envasado y paletizado - ofrecemos
a nuestros clientes la maxima competencia en estos procesos y una amplia gama de
maquinaria de manos de un Unico proveedor, que abarca desde el acondicionamiento del

material de carga hasta su clasificacion basada en sensores.
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FUNCIONAMIENTO

El sistema MINEXX trabaja con granulometrias de entre 0,8y
250 mm. Si esta configurado como sistema de clasificacion
por rampa, el flujo del material de carga se desliza por un
plano con una inclinacion adaptada al producto, separandose
el material por la aceleracion.

En la versién de MINEXX con sistema de clasificacién por
banda, el material de carga es transportado mediante cinta
de aceleracion hacia la unidad de deteccion por transmision
de luz.

Gracias a un sistema de transmision de luz a medida y unos
sensores de alta resolucion, MINEXX reconoce el color o
grado de blancura, la forma, la textura y las propiedades

MINEXX Sistema de clasificacion por rampay
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especificas del material de carga.

Ordenadores de alto rendimiento clasifican el material de
carga y calculan los parametros optimos para la regulacion
de las valvulas. Las valvulas de precision se activan en el
momento exacto. Las particulas extrafas y las diferentes
categorias de material previamente definidas se expulsan
mediante aire comprimido a las vias de clasificacién en
funcion de la receta programada.

LLa maquina clasificadora se equipa con el nimero de valvulas
adecuado para el trabajo a realizar y la granulometria del
material de carga.

MINEXX Sistema de clasificacidon por rampa y andlisis
de ambas caras

e Via de descarga

Salida directa sin
soplado

MINEXX Sistema de clasificaciéon por banday
transmisién de rayos X/XRT
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CLASIFICACION POR SENSORES EN EL
TRATAMIENTO DE MINERALES INDUSTRIALES,
MINERALES NATURALES, SALES Y CARBON

En los Ultimos afios, la clasificacion basada en sensores ha
adquirido una importancia cada vez mayor en el tratamiento
de las materias primas, ya que brinda unas ventajas econo-
micas considerables y representa una alternativa rentable y

eficiente a los procesos extensivos y la clasificacion manual.

Una de las ventajas clave de la clasificacion por sensores es
que permite la explotacion rentable de yacimientos de baja
calidad. Aliviay permite aprovechar mejor las siguientes fases
de tratamiento al integrarse 6ptimamente en los procesos,
reduciendo, al mismo tiempo, los costes operativos. Ademas,
la clasificacion crea nuevas oportunidades de comercializa-
cion al proporcionar productos de mayor calidad o incluso
nuevas calidades de producto. Para todo ello, MINEXX se

equipa con diferentes sensores o con Sensor Fusion.
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La clasificacion por sensores de material a granel es una de
las principales competencias de Binder+Co desde la década
de 1990. Por ello, dispone de una enorme variedad de
soluciones y es capaz de suministrar la maquina clasificadora
optima para practicamente todas las tareas.

La versatilidad de MINEXX:

e aumento de la eficiencia de las instalaciones

e separacion previa de estériles

e produccion de calidades de producto diferentes o nuevas
e eliminacion de impurezas

® aseguramiento de la calidad
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DATOS TECNICOS

MINEXX Sistema de clasificacién por rampa

Ancho de clasificacion 700 mm 1000 mm 1400 mm 2000 mm
Capacidad max.* 50 t/h 70 t/h 100 t/h 140 t/h
Granulometria 0,8 - 250 mm
Tecnologia de sensores VIS
VIS 2s (ancho de clasificacion 1300 mm)
uv
NIR

deteccion de metales

MINEXX Sistema de clasificacion por banda

Ancho de clasificacion 1000 mm 1400 mm 2000 mm 2800 mm
Capacidad max.* 95 t/h 135 t/h 190 t/h 270 t/h
Granulometria 1 -250 mm
Tecnologia de sensores VIS

uv

deteccion de metales
XRT (ancho de clasificacion 1000 mm)

* En funcion de la tarea a realizar.

A efectos de equipar MINEXX de forma 6ptima para cada tarea se dispone de diferentes configuraciones

de valvulas:
Distancia entre valvulas en mm 3,125 6,25 8,33 12,5 25
Opcion de una segunda fila de 25 25
valvulas para la para la
clasificacion clasificacion
alterna de de material de
grano grueso carga grande
y grano fino y pesado
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