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SCHEDA TECNICA  TFA IT

K - Vibratore Pneumatico Flottante

K - VIBRATORE PNEUMATICO FLOTTANTE

APPLICAZIONE Tramogge e sili - compattazione - trasporti vibranti - tavole e canali vibranti

TIPO DI POLVERE Igroscopica - polverosa e granulare

PROBLEMA RISOLTO Distaccamento e compattazione

CARATTERISTICHE

SERVIZIO Continuo

PRESSIONE DI ESERCIZIO Da 2 bar a 6 bar (da 29 psi a 87 psi)

CIRCUITO PNEUMATICO Filtro + regolazione + lubrificazione + elettrovalvola 3 vie 2 posizioni
Filtro + regolazione + elettrovalvola 3 vie 2 posizioni

QUALITÀ DELL’ARIA Classe 5.4.4.

TEMPERATURA DI ESERCIZIO Da -20°C a 130°C (Da -4°F a 266°F) 

MASSIMO LIVELLO DI RUMOROSITÀ 80dB(a)

TECNOLOGIA Pistone flottante pneumatico

ATEX II 2D cT(x) / II 2G cT(x) 

MATERIALE Corpo in alluminio
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CARATTERISTICHE 

Modello

2 bar - 29 psi 4 bar - 58 psi 6 bar - 87 psi

Freq. Forza
Momento 
Dinamico

Consumo 
d’aria

Freq. Forza
Momento 
Dinamico

Consumo 
d’aria

Freq. Forza
Momento 
Dinamico

Consumo 
d’aria

VPM N lb kg*cm  in*lb  l/min  cfm VPM  N lb kg*cm  in*lb l/min  cfm VPM N lb kg*cm in*lb l/min  cfm 

K 15 5040 33,39 7,50 0,02 0,02 9 0,3 5880 45,45 10,21 0,02 0,02 15 0,5 6720 59,37 13,34 0,02 0,02 21 0,7

K 22 2880 95,41 21,44 0,21 0,18 32 1,1 3480 139,30 31,31 0,21 0,18 50 1,8 4080 191,48 43,03 0,21 0,18 73 2,6

K 30 2640 171,79 38,61 0,45 0,39 45 1,6 3120 239,94 53,92 0,45 0,39 90 3,2 3720 341,10 76,66 0,45 0,39 140 4,9

K 45 1920 390,93 87,85 1,94 1,68 56 2 2400 610,82 137,27 1,94 1,68 125 4,4 2580 705,88 158,63 1,94 1,68 194 6,8

K 60 1260 722,65 162,40 8,31 7,21 70 2,7 1560 1107,74 248,94 8,31 7,21 125 4,4 2160 2123,71 477,27 8,31 7,21 202 7,1

K 15 LF 5040 33,39 7,50 0,02 0,02 9 0,3 5880 45,45 10,21 0,02 0,02 15 0,5 6720 59,37 13,34 0,02 0,02 21 0,7

K 22 LF 2880 81,78 18,38 0,18 0,16 32 1,1 3480 119,40 26,83 0,18 0,16 50 1,8 4080 164,13 36,88 0,18 0,16 73 2,6

K 30 LF 2640 160,34 36,03 0,42 0,36 45 1,6 3120 223,95 50,33 0,42 0,36 90 3,2 3720 318,36 71,55 0,42 0,36 140 4,9

K 45 LF 1920 394,16 88,58 1,95 1,69 56 2 2400 615,87 138,41 1,95 1,69 125 4,4 2580 711,71 159,95 1,95 1,69 194 6,8

K 60 LF 1260 722,65 162,40 8,31 7,21 70 2,7 1560 1107,74 248,94 8,31 7,21 125 4,4 2160 2123,71 477,27 8,31 7,21 202 7,1

DIMENSIONI DI INGOMBRO

Modello D
is

. A B C D E F G H L M Peso

mm in mm in mm in mm in IN OUT mm in mm in mm in kg lb

K 15 - K 15 LF 1 32 1,26 69 2,72 37 1,46 37 1,46  M5   1/8” BSPP  M8   /   /   /   /  9 0,35 0,17 0,37

K 22 - K 22 LF 1 45 1,77 105 4,13 56 2,2 56 2,2  1/8”BSPP   1/8” BSPP  M10   /   /   /   /  13 0,51 0,5 1,1

K 30 - K 30 LF 1 60 2,36 116 4,57 62 2,44 62 2,44  1/4” BSPP  1/4” BSPP  M12   /   /   /   /  13 0,51 1,03 2,27

K 45 - K 45 LF 2 80 3,15 151 5,94 78 3,07 78 3,07  1/4” BSPP  3/8” BSPP  ø 8,5  72 2,83 90 3,54 15 0,59 2,86 6,3

K 60 - K 60 LF 2 115 4,53 224 8,82 115 4,53 115 4,53  1/2” BSPP  1/2” BSPP  ø 13  102 4,02 130 5,12 20 0,79 4,6 10,14

LF = Non necessita di lubrificazione

LF = Non necessita di lubrificazione


